Funkenerosions-Bohrmaschine SEIBU SH - 100B

Superschnelle Erodiermaschine zur wirtschaftlichen Herstellung hochpraziser Bohrungen von
0,3 mm = 3,0 mm Durchmesser auch in schwerzerspanbare Materialien, wie z.B. gehartete Werk-
zeugstahle, Hartmetall, hochlegierte Edelstahle etc. Ideal geeignet zur Herstellung von Startlochem
fur die Drahterosion.

® Hohe Positioniergenauigkeit durch standardmaBige

Digitalanzeige.

@ Hohe Vorschubgeschwindigkeit, z.B.

Material SKD 11

Elektrodendurchmesser 0,8 mm

Werkstlickhthe 50 mm Bearbeitungszeit: 120 sec.
@ Platzsparende Bauweise (Grundfiachenbedarf 750x 1200 mm).
® Schnelle Elektrodenwechselzeiten.
® Umweltfreundlicher Betrieb. Kein Filterwechsel notig.

Technische Daten SEIBU SH - 100B

Maschine
Max. Werkstlickabmassungen 450x% 300100 mm
Max. Werkstlickgewicht 100 kg
X-Achsen-Weg 300 mm
Y-Achsen-Weg 200 mm
Z-Achsen-Weg 350 mm
Tischvorschub manuel
Z-Achsenvorschub Schrittmotor
Elektrodendurchmesser 0,8 mm Standard 0,3-3,0 mm Option
Max. Elektrodenlinge 400 mm
Tisch-Elektrodenfuhrung 0-150 mm

Kapazitit des Dielektrikumtanks 201
Arpeitsfiissigkeit (Dielektrikum) Wasser
Auflere Abmessungen 750%1.000x1955 mm
Gewicht 700 kg
Generator

ieversorgung 3Ph, 380V 10% 3 kVA
%naﬂmnﬂ FET-System
Max. Arbeitsstrom 20A
Arbeitsstromeinstellung 9 Stufen
Impulszeiten-/Pausenzeiteneinsteliung je 10 Stufen
Elektrodanrotation 2 Stufen (schnell/langsam)
Kondensatoreneinstellungen 10 Stufen




-
-“
@

Bohrungen in sphérische Oberflachen Elektrodenfihrung

Der Bedienkomfort der SEIBU-
Startlochbohrmaschine sucht
seinesgleichen. 7

Zunachst als ndtzliches Gerédt zur Ein-
bringung von Startidchern in gehirets
Materialien konzipiert, hat sich die SEIBU
SH 100 zum Allroundar in Sachen funken-
erosives Bohren entwickell

Die Maschine ist in allen drei Achsen mit
GlasmaBstaben und digitaler Positionsanzei-
ge ausgerlstet. Die £-Achsenpositon kann
an der Steuverung programmiert werden, 30
dafl sogar das Bohran von Sackléchern,
Kihlkandlen und Freibohrungen mbglich ist.
Die Sensorik zur Erkennung des Elektro-
denaustritts aus dem Werkstick veranlaBt
die Maschine nach Fartigstellung der Boh-
rung zum Elektrodenrickzug. Der Sensor
ist fest mit dem GuBkdrper der Maschine
varbunden und befindet sich somit immer
exakt an der tatsdchlichen Austrittstelle der
Elektrode.

Eine zusatzliche Spileinrichtung sorgt fir
ausreichende Kihlung und den Abtrans-
port der Abtragpartikel,

Zeitsparendes Schnellwechselsystem
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Maschine SH 100

Max. ‘Werkstickabmessungen 450 x 300 x 100 mm

Max. ‘Warksi Dckgewicht 100

X-Achsen-Weg 300 ﬁm

Y-Achsan- 200 mm
“Z-Achsen-Weg 350 mm

Tigohworsshulb manuel|
Z-Achsenvorschub ‘Schnitmotor
“Elektrodendurchmesser 0,8 mm Standard /0,3-3,0 mm Option
Max. Elakirodeniange 400 mm

Abstand '|'|a::h_-__EflaEmdanluh¢p. 0-150 mm

Hapazitht das Dielekirikumtanks 201

Arbeftsfiisskghell [Dielekirkum) ¥ T

AuBere Abmessungen 750 x 1000 x 1955 mm
Gewicht 700 kg

Generator

Energleversorgung 3 Ph,, 380 V£ 10%. 3 kKVA
Impil #fung FET-Syalem

Max. itsstrom 20 A
Arbeltssiromeinsteliung § Stufen
Impulszaiten-/Pausenzalfenainst. 10 Stufen
“Elekirodenrotation ulen (schnell/langsam)

ensalofenoinsteliungen 10 Stufen




