Seibu

Funkenerosions-Bohrmaschine
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Seibu’s superschnelle Erodiermaschine zur ero-  schiedlichsten - auch schwerzerspanbaren -
siven Herstellung kleiner Bohrungen erfillt auch  Materialien wie z. B. gehartete Werkzeugstahle,
die anspruchsvollsten Forderungen hinsichtlich  Hartmetall, hochlegierte Edelstdhle, Kupfer u. a.

Priizision und Wirtschaftlichkeit. Auch Bohrungen in gekriimmten Oberflichen,
Vielfaltige Bearbeitungsaufgaben kennzeichnen Kegelmantelflichen oder anderen Schrigen lass-
den Anwendungsbereich dieser Maschine: en sich leicht und schnell einbringen. Startloch-

Kleine und kleinste Bohrungen fur die unter- bohrungen flr das Drahterodieren sind kein
Problem mehr.



Technische Daten

Maschine

Max. Werkstuckabmessungen i 450 x 300 % 100 mm

Max. Werkstuckgewichi 100 kg

X-Achsen-Weg 300 mm

Y-Achsen-Weg 200 mm . !
I—Ath!tﬂ-WeE 300 mm

Tischvorschub manuell

Z-Achsen-Vorschub Schrittmotor

Elektrodendurchmesser = 0,810 (Option 0,5/1,5/2,0/2,5/3,0) mm
Max. Elekirodenlange | 400 mm

Abstand Tisch — Elekirodenfithrung 0~ 150 mm

Kapazital des Dielektrikumtanks 401 D
Arbeitsflussigkeit (Dielektrikum) | Wasser I
Filterelement Papierfilter

AuBere Abmessungen 810 x 775 x 1670 mm

Gewichl 520

Energieversorgung 3 Ph, 380 VT 10 %, 50 Hz, 3 kVA

AuBere Abmessungen p—— S00 x 700 % 1450 mm =

Gewichl 180 kg

Impulsgenerierung FET-System ;
Max. Arbeitsstrom 2004

Arbeitsstromeinstellung 9 Stufen
Impulszeiten-/Pausenzeiteneinstellung | ie 16 Stufen ON und OFF

Elekirodenrotation wahlweise 2 Stuien

Kondensatoren 0,25 - 3,75 pF

Standard-Zubehor

® 1 Sare Elekirodenspanmesindchiong
& Elektrode ¢ 08 < 300 mm; ¢ 1,0 = 300 mm

e Anlage bendtigt Druckluit 5 bar, AnschluBl pT 1/4.

Abmessungen BEGUTETRET
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Technische Anderungen vorbehalten

Optionen

@ X-Y-Achsen Digitalaneelpge
® Spannfutter ¢ 05/4 3.0 mm

& Kompressor
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Ausfiihrungen

1. Kleine Bohrungen von 0,5 bis 3,0 mm Durchmes-
ser, schnell und prazise hergestelit.

Seibu blickt auf eine mehr als 25-jdhrige Erfahrung in der

Erodiermaschinen-Technologie zurlick. Die hier verwand-

te digitale Servo-Vorschub-Technik sichert eine bestindig
hohe Vorschubleistung. Der Generator ist speziell flr die
erosive Bearbeitung kleiner Bohrungen entwickelt worden,
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2. Portalbauweise: Hochste Steifigkeit und Prazision

Durch das gewihlte Konstruktionsprinzip der Portalbau-
weise ist die Maschine duBerst verwindungssteif. Nicht
nur Startlochbohrungen sondern jede Art kleiner, prizi-

ser Bohrungen lassen sich problemlos herstellen,

3. Hohe Positioniergenauigkeit mit Digitalanzeige.
(Option)
Sicheres wnd genauves Positionieren der X-/Y-Achsen.

Auflosung der Digitalanzeige 0,005 mm.

4. Leichter Gang der Bewegungsachsen durch Kugel-
filhrungen.

Selbst bei maximaler Belastung des Arbeitstisches von

100 kg sind die Stellkrifte beim Positionieren auBerst

gering.

5. Umweltireundlicher Betrieb.
Keine schadlichen Erodierdimpfe oder Brandgefahr durch
Lichtbtigen, da als Arbeitsflussigkeit lediglich Wasser

verwendet wird. Keine Entsorgungsprobleme.

Schneiddaten Schneiddaten
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Wierkstuckhiihie A0 i Weorkstikckhithe 110 mamn
Elektrodendurchmessor 0.5 mm thektredendurchmesser 005 mm
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